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网带式单板干燥机 网带

1 主肠内容与适用范困

    本标准规定了网带式单板干燥机网带的编织型式、参数、型号、技术要求、试验方法、检验规则以及
标志、包装、运输和贮存。

    本标准适用于网带式单板干燥机所使用的金属网带(以下简称网带)。本标准也适用于网带式微薄

木千燥机所使用的网带。

2 引用标准

    GB 2828逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB 3081 一般用途热被锌低碳钢丝

    GB 3206优质碳家结构钢丝

    GB 4240 不锈钢丝

3 泊织型式、今徽和型号

3.1 编织型式

    一般为由左右螺旋环绕的盘条，中间穿人串条编织而成的网带(见下图)。
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1-螺旋盘条;2-申条‘3-焊点;4一边钩，5-弯钩t t}-横向节距r

ti纵向节距,B-网带宽度s L-网带长度;b一盘条宽度rd-串条直径
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3.2 参数

3.2.1 网带的主参数为网带宽度B，见表1,

表 1

注:基本尺寸允许增减50 mm,

3.2.2 网带的其他参数，见表2,

表 2

参 数 名 称 参 数 值

横向节距 15 20 25 35

纵向节距 35 40

盘条宽度 2.5 4.0

串条直径 3 4

注:盘条一般由画钢丝压扁，表中宽度2. 5,4. 0 mm的盘条分别由直径2. 2,3. 0 mm的俐丝辗压而成.也可采用直

        径为2. 2,3. 0 mm的圈栩丝。

3.3 型号

GW △ 一△ /△

纵向节距

横向节距

主参数，用其1/1。表示

网带式单板干澡机网带的代号

示例:网带宽度2 750 mm,徽向节距25 mm,纵向节距35 mm的网带式单板干燥机网带标记为:
GW275-25/350

4 技术要求

4.1 网带宽度、长度的允许偏差应符合表3规定。

表 3

参 数 名 称 墓 本 尺 寸 允 许 偏 差

网带宽度

1 550 士4

2 150 2 750 士6

3 150 3 950 十8

网带长度 20 000 不准有负偏差

4.2 网带节距的允许偏差应符合表4规定。
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表 4

参 数 名 称 允 许 偏 差

横向节距
50 t,尽积为士t,/5

螺旋盘条的节距与其配合的串条节距的差值为1

纵向节距 网带两侧50t:长度的差值为5

4.3 网带展平后，其侧边的直线度不应大于1 000，3,

4.4 网带展平后，在20 m长的网段上对角线长度的差值不应大于30 mm,

4.5 网带螺旋盘条的弯钩和申条的边钩应焊接牢固，不得有虚焊等缺陷;焊缝应面向底面，弯钩和边钩

不得翘起或向外倾斜，不得有裂纹和严重机械损伤;弯钩和边钩孔的圆度应保证串条回转通顺。

4.6 网带的网面应清洁，不得有严重的机械损伤;金属丝表面应光滑，不得有锈斑、起皮等缺陷;网带的

网面应平整，展平后不得扭曲和翘曲。

4.7金属丝的材料应采用优质碳素结构钢丝或不锈钢丝，也可采用一般用途热镀锌低碳钢丝。

48 金属丝的化学成分、力学性能、表面质量和尺寸的允许偏差:

4.8.1采用优质碳素结构钢丝或不锈钢丝的化学成分、力学性能、表面质量和尺寸允许偏差应分别符

合GB 3206和GB 4240的有关规定。

4.8.2 采用一般用途热镀锌低碳钢丝A3的力学性能、表面质量和尺寸允许偏差应符合GB 3081的有

关规定.

5 试验方法

5.1检验时，应将网带放置在平整的地面上，并将网带沿纵向人工拉紧，然后松开，自然展平。

5.2 检验4.1条时，侧量网带宽度应在一匹网带的长度方向均匀选择10处，测量网带长度应在网带幅

面左、中、右选择3处，采用精度为1 mm的钢卷尺，取其最大偏差值为测定值。

5.3 节距的检验

5.3.1 检验4.2条的横向节距时，应在一匹网带的不同处任取10根螺旋盘条，每根螺旋盘条任意取

50 t，长的一段，用精度为1 mm的钢卷尺测量，取其最大偏差值为测定值。

5.3.2 检验4.2条的螺旋盘条的节距与其相配的串条节距的差值时，应在网带两端螺旋盘条和匹包装

中所备的串条上，分别用精度不低于。.02 mm的卡尺和样板进行测量。

5.3.3 检验4.2条的纵向节距时，应在一匹网带幅面的两侧对称地选取50 t:长的各一段，用精度为

1 mm的钢卷尺测量，至少沿网带长度方向均匀选择3处，取其最大的差值为测定值。
5.4 检验4. 3条的网带侧边的直线度应分别在网带两个侧边至少每边任取5处，用直线度不低于

1 000:。.5,1 m长的直尺测量，取其最大偏差值为测定值。

5.5检验4. 5, 4. 6条即网带的弯钩、边钩质量和外观质量采用目测。

5.6 金属丝的化学成分、力学性能、表面质量和尺寸的允许偏差的试验或检验方法，分别按GB 3206,
GB 4240,GB 3081的有关规定进行。

6 检验规则

6.1 出厂检验

6.1.1 每批产品在出厂前必须进行出厂检验。

6.1.2 出厂检验项目包括本标准4.1,4.2,4.3,4.4,4.5,4.6条的要求。
6.1.3 检验合格的产品填写合格证后方可出厂。
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6.2 型式检验

6.2.1 型式检验项目包括本标准第4章规定的全部技术要求及7. 1,7.2条的要求。

6.2.2 产品有下列情况之一时，必须进行型式检验:

    a. 新产品的试制定型鉴定;

    b 正常生产时，应周期性进行一次检验，

        正式生产后，如材料、结构、工艺有较大变更时;

    d. 产品长期停产后，恢复生产时;

    e. 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

6.3 抽样及判定

6.3.1 编织后的网带每20 m长为一单位产品，即一匹。

6.3.2 检验项目不符合本标准规定均为不合格。根据各项目对网带质量的影响程度分为:B类(重)不

合格、c类(轻)不合格。不合格类别的检验项目及相应的检验条款见表5。

                                                  表 5

不合格类别 检 脸 项 目 检 脸 条 款

B类组

    网 宽

    节 距

    边直线度

  对角线长度差

苛钩、边钩的质t

金属丝材料和质t

4.1表3

4.2表4

  4.3

  4.4

  4.5

4.7,4.8

c类组

网带长度

外观质量

包 装

标 志

4.1表 3

  4.6

  7.2

  7.1

6.3.3 对成批提交的网带批质量检验的抽样、合格判定按GB 2828的规定进行。

6.3.3.1采用正常检查一次抽样方案，检查水平取一般检查水平，，合格质量水平对B类取4，对C类
取10。其样本大小、合格判定数(A,)与不合格判定数(凡)见表6,

                                                表 6

批量范围(匹)
去妞 ，占 J种 J、1】11‘、

B类组 c类组

rfm n }}

A R 凡 尺

  1-8

  9̂ -15

16̂ 25

26̂ 50

51̂ 90

91̂ -150

2

3

5

8

13

20

0

0

0

1

1

2

1

1

1

2

2

3

1

1

1

2

3

5

2

2

2

3

4

6

6.3-3.2 样品中不合格数(对a类组为不合格匹数，对c类组为不合格项数)>d、于或等于A‘时，则该

批产品判定为合格，大于或等于R。时，则判定为不合格;应对B类、C类两组分别作出检验结论，只有两
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组均判为合格时.该批产品才最终判定为合格(接收)，否则该批产品最终判为不合格(拒收)。
6.3.3.3 经抽样检验不合格的批，应全数退回生产部门，由生产部门负贵全数检验，剔除或修复不合格

品后，才能再次提交验收。

7 标志、包接、运抽、贮存

71 标志

    每匹产品应在包装的一端挂有标牌或标签，其规格大小应适宜，字迹应清晰，内容包括:

    a. 产品名称、型号规格;

    b 商标;

    c.制造日期，

    d. 生产批号。

    二 制造厂名称;

    t. 重量。

7‘2 包装

7.2.1每匹网带应紧密地卷绕在芯轴上，用钥丝捆扎结实，其外用油毡或其他防水、防潮材料及麻布或

草包包好，最外面用木箱或竹帘包好，用钥丝捆扎结实。

7.2.2 包装内应装有出厂检验合格证，其上标明:

    a.产品名称、型号规格，
    b.金属丝材料，

    c. 制造日期，

    d. 生产批号，

    二 检验结果，

    t.检验日期及检验人员盖章，

    9. 制造厂名称.

7.2.3包装内应备有匹与匹连接的申条。

7.2.4 包装外应有收发货标志，井应标有防水、防潮的字样或标志.

7.2.5根据运翰条件，经供孺双方协商，也可采用其他包装方法和材料。
7.3 运抢、贮存

7.3.1 网带在运翰、贮存时应平放或立放.平放时堆放层数不得多于3层，与地面接触长度不得小于

60%.

7.3.2 网带在运翰吊装时，吊挂处应在芯轴两端，若用叉车搬运，应在网带下面垫有托板，以免损坏网

带。

7.3.3 网带应贮存于通风干澡的场所。
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