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成 叠 单 板 剪 板 机

    本标准参照采用国际标准ISO 7949-85((成叠单板剪边机— 名词术语和验收条件》。

1 主题内容与适用范围

本标准规定了成叠单板剪板机参数、精度、制造与验收技术条件。

本标准适用于顺纹剪切成叠单板的剪板机。

2 }l用标准

GB 5226机床电器设备通用技术条件
ZB B97

JB 2759

001 人造板机械通用技术条件

机电产品包装通用技术条件

3 参数

I， 简图
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                        I-横梁沼一导轨沼一工作台诀一进给推板;s-剪刀s

                                    s一压板装置r7一刀架装置

注 本图不限制成盈单板剪板机的具体结构。

  主参数

主参数应符合表1规定。

                                            表 l

工作宽度 3 200

4 精度要求

4.1 简要说明

4.1.1 精度检验前必须把成叠单板剪板机自然调平。

4.1.2 本标准所示精度检验项目顺序并不表示实际检验次序。

4.1.3 采用其他方法检验时，其检验方法的精度应不低于本标准规定的检验方法的精度。
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4.2 几何精度

    几何精度的检验项目、检验方法及公差值应符合表2规定。

                                                表 2 】〕1n1

序号 检验项目 检验方法 检 验 示 图 公 差

G1

工作台面

的平面度

a)纵向

直线度
将平尺的检验面通过二

个等高垫块放在工作台

面上，再用量块和厚薄规

测量平尺检验面和工作

台面之间各处的间距，以

测得的最大间距差值为

测定值

              工作台面

A  X     94B       C  I)
a)在 A处

1 000:0. 1

b)横向

直线度

b)在B,C,

D为0.1

G2 刀架装刀面的

直线度

将1 m长平尺靠贴在刀

架装刀面上，用塞尺测量

其间隙测得最大值为测

定值

n}s}n}
1 000:0.08

G3 刀架装刀面与

进给推板工作

面的平行度

刀架装刀面和进给推板

工作面处于最大距离时

用深度游标卡尺测量各

处的距离，其最大差值为

测定值

        进给推板工作面

/1 000 , 0.1

口1 ，1

J卜J/
1 1 1

317
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续表 2 了11nl

序号 检验项目 检验方法 检 验 示 图 公 差

G4 压板与工作

台面的平行度

当压板离工作台面距离

最大时，将测量指示器放

在工作台面上移动.恻量

压板和工作台面之间的

距离，其最大差值为测定

值

                  压板

国 0. 30

}/ }
!， }

今 一
l l

{

4.3工作精度检验

    工作精度检验项目、检验方法及公差值应符合表3规定。

                                              表 3 m m

序号 检验项目 检脸方法 检 验 示 图 公 差

P1 单板切边的直

线度

将剪下来的二张没有局

部映陷的单板(其尺寸

为:a不能小于200tL为

工作长度,S为。.6一

0.8)用A:、人，两条压条

压平，然后用读数显徽镜

检侧(将一张薄木转1

后皿复侧t),测得最大

间隙的二分之一为侧定

值 A,              a .            A,NU   Utit,O0n全0_n只
P2 单板二剪切边

的平行度

用游标卡尺侧t出a:和

a:处的尺寸，其差值为测

定值。被检单板尺寸:a不

能小于20。，L为工作长

度，S为0.6~08

Ya,               y’  1 000:0.1，

4IR
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5 技术要求

5.1 成叠薄木剪板机的制造验收除应符合本标准规定外，还应符合zB B97 001规定。

5-2 刀刃直线度为1 000 e 0.05.
5.3 各运动部件应灵活、无卡阻。

54 各紧固件联接可靠。

5.5 剪板机外表面无粗糙不平、油漆干裂剥落等现象。

5.6 液压系统工作应正常可靠，无渗漏。

5.7 油缸动作平稳，不得有爬行等不正常现象。

5-8 应设有保证操作人员安全的安全防护装置。

5.9电气装置应符合GB 5226的有关规定。‘

6 试验方法

6.1 空运转试验

6.1-1 启动油泵，点动各按钮，检查动作是否正常，液压系统是否有渗漏现象。

6.1-2 空运转试验1 h(拆除剪刀)，试验次数不少于10次，检验以下内容:

    a. 各机构工作正常，紧固部分无松动;

    b. 液压系统无渗漏现象;

    c 各运动部件的动作灵活协调、准确可靠，无异常噪声。

6，2 负荷试验

6.2.1 将长度相当于工作宽度尺寸的单板叠成50̂-60 mm厚(每张单板厚0. 6-0.8 mm)，全长应剪
断，断面无撕裂和缺口，试验次数不少于5次。

6.2.2 负荷试验后，剪刀应保持完好状态，螺母无松动，机构无损坏等。

7.1

检验规则

  出厂检验

了，1，1 每台产品在出厂前均应进行出厂检验。

7.1.2 检查外观质量，所有油漆(喷漆)表面应光滑、均匀，无流挂、鼓泡、裂纹、皱皮、漏漆等现象‘

7.1.3 各电气设备连接正确、安全可靠。

7.1.4 进行几何精度检验和空运转试验。

7.1.5 检验合格的产品，填写合格证后方可出厂。

了.2 型式检验

    试验产品和老产品转厂以及产品结构有重大改进时，均应按本标准第4,5,6章作出全面检查。

8 标志、包装、运翰、贮存

包装箱的制作、装箱要求、包装标志、随机文件等应符合JB 2759的规定。

附加说明:

本标准由全国人造板机械标准化技术委员会提出。

本标准由林业部北京林业机械研究所归口。

本标准由苏州林业机械厂负责起草。

本标准主要起草人戴明珠、姜毅。


